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Quienes somos
INTER MATEX S.L. fue fundada en 1988 por D. Fidel Gil y D2 Virginia Miralles, con el objetivo basico de fabricar,

comercializar y promocionar materiales cerdmicos de diferente leza como rodapi Idu cenefas, etc. asi
como pavimento de barro cocido artesanal.

Posteriormente, y dentro de un proceso de adaptacion continua a las d das del do se renovoé progr

el pto de prod incorp do como base del negocio el gres porceldnico, tanto técnico como esmaltado.

En este proceso de evolucion, nuestra gama de productos de decoracion adopté una nueva linea de producto definida
como mosaico. El disefio propio y exclusivo, acorde a las idades de nuestros dos, la ad: i6n a las tend

m4s vanguardistas asi como una especial atencién a nuestros clientes en cuanto a promocion, asesoramiento, plazo de

entrega y servicio post-venta convierten nuestra linea de producto int@kto en uno de los motores del Grupo Intermatex.

Tras mas de dos décadas de imi y

con filiales propias en Colombia, Ecuador,

México, Irlanda y Reino Unido (Matex Spain S.L.), en una
Sudamérica y conformamos un equipo humano de mds de 100 personas.

T

Agrad a todos clientes y

de pases, pri 1 de Europa y

la fidelidad que a lo largo de estos afios nos han

otorgado y les agradecemos que nos sigan honrando con su confianza y colaboracién.

About us

INTER MATEX S.L. was founded in 1988 by Fidel Gil and Virgina
Miralles, with the basic objective to manufacture, sell and promote a
selection of ceramic materials like skirtings, pve trims, borders, etc.
as well as handmade terracotta floor.

Later, in a process of continuous adaptation to market demands, the
product concept was gradually updated, incorporating as the b

core the porcelain tile, both technical and glazed.

In this evolution process, our range of decorating products adopted a
new product line defined as mosaic. Our own unique design, tailored
to the needs of our markets, ad: ion to the most t-garde trends
as well as special attention to our customers in terms of promotion,
advice, delivery terms and after-sales service has made our product
line int@kto a driving force for Intermatex Group.

After more than two decades of growth and expansion, nowadays we
have subsidiaries in Colombia, Ecuador, Mexico, Ireland the UK (Matex
Spain S.L.), and we operate in about twenty countries, mainly from
Europe and South America and we form a team of more than 100
people.

We sincerely thank all our customers and collaborators the loyalty that
over the years have given to us and we invite you with this introduction
to continue honouring us with your trust and collaboration.
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Intermatex Grupo ha obtenido en Enero de 2012 las certificaciones ISO 9001
(Sistema de Gesti6n de la Calidad) y ISO 14001 (Sistema de Gestién Ambiental)
como culminacién a un proceso de adaptacion a los estandares actuales. De
este modo, la empresa mantiene su firme apuesta por la calidad, la fiabilidad
y la atencién al cliente, como los principales argumentos que van a seguir
definiendo nuestra idea de negocio. A todos los clientes y proveedores de
Intermatex Grupo, asi como de sus empresas Intermatex SL y Matex Spain
SL, q grad su colat i6n activa en este logro gracias a sus
positivas propuestas de mejora.

Intermatex Grupo, in January 2012, obtained the ISO 9001 (Quality
Management System) and ISO 14001 (Environmental Management System)
as the culmination of a process of adaptation to current standards. Thus, the

mp intains its strong i to quality, reliability and customer
service as the main arguments that will further define our business idea.
Intermatex Grupo and its companies Intermatex SL and Matex Spain SL want
to thank to all customers and suppliers their active involvement in this
achievement through their positive proposals for improvement.
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SERIE CEMENTI

CEMENTI IVORY 30X60 CEMENTI IVORY 60X60 CEMENTI OXO 30X60 CEMENTI OXO 60X60
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CEMENTI GRAFITO 30X60 CEMENTI GRAFITO 60X60 CEMENTI GRIS 30X60 CEMENTI GRIS 60X60
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CEMENTI IVORY 30X60 I

CEMENTI OXO 30X60

CEMENTI IVORY 60X60

CEMENTI OXO 60X60
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CEMENTI GRAEITO

CEMENTI GRAFITO 30X60
CEMENTI GRAFITO 60X60

CEMENTI GRAFITO
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CEMENTI GRAFITO

CEMENTI GRIS 30X60

CEMENTI GRIS 60X60

CEMENTI GRIS
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ALASKA
ISLA SILVER

KENYA

ALASKA 30X60
KENYA 30X60

ALASKA 60X60
KENYA 60X60

ALASKA / KENYA (FULL BODY)
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SERIE CAPRI/ TREVISO NAN@TECH
80X80 DOBLE CARGA/DOUBLE LOADING

60X60 30X60 60X60 30X60

SERIE MURANO NAN@TECH
DOBLE CARGA/DOUBLE LOADING

MURANO 80X80 CAPRI_Nan@Tech Line CAPRI_Nan@Tech Line TREVISO_Nan@Tech Line  TREVISO_Nan@Tech Line




SERIE SAL SOLUBLE / SOLUBLE SALT RIE SAL SOLUBLE / SOLUBLE SALT

60x60 ALCORA _ Nan@Tech Line 30x60 CANARY_ Nan@Tech Line

CANARY*y CANARY**
van enel

CANARY* and CANARY**
are randomly mixed when packed

ALCORA 60X60 RODAPIE ALCORA 8X60 CANARY* 30X60 CANARY** 30X60




SERIE MARMOL_TECH
SAL SOLUBLE / SOLUBLE SALT

SERIE MARMOL_TECH MORELLA 40x40

SAL SOLUBLE / SOLUBLE SALT
SIMAT 50x50

RODAPIE OROPESA 8X40 MORELLA 40X40 CATI 30X30

SIMAT 50X50

RODAPIE VALENCIA 8X50
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PACKING LIST

Pcs/Caja m?Caja Peso/Caja Caja/Palet m?/Palet Peso/Palet

Pcs/Box m?/Box Weight/Box Box/Pallet m?/Pallet Weight/Palet
CEMENTI SERIES 60x60 4 1.44 316 30 432 948
CEMENTI SERIES 30x60 6 1.08 244 40 43.2 976
ALASKA / KENYA 60X60 4 1.44 30/33 40 576 1200/ 1320
ALASKA / KENYA 30X60 8 1.44 30/33 40 57.6 1200/ 1320
MURANO 80X80 3 1:92 43 28 53.76 1204
CAPRI/ TREVISO 60X60 4 1.44 30 40 57.6 1200
CAPRI/ TREVISO 30X60 8 1.44 30 40 576 1200
ALCORA 60X60 4 1.44 30 40 576 1200
CANARY 30X60 8 144 29 40 57.6 1160
SIMAT 50X50 7 1.75 31.8 36 56 1008
MORELLA 40X40 10 1.60 29 48 76.8 1392

BARRO HECHO A MANO
HAND MADE TERRACOTA

28X28

7.5X30

21.5X36




INT@KTO PROYEKTA / INT@KTRQ PROJECTS

BLACK 60X60 DOUBLE LOADING / DOBLE CARGA

TEKN@PLAK 90X180 cm (espesor / thickness 3.5 - 5.5 mm)

BROWN 60X60 DOUBLE LOADING / DOBLE CARGA

DARK OXIDE BLACK METALLIC 60X60

KENYA MATT 60X60 ALASKA MATT 60X60 JUMILLA 60X120 RED OXIDE BROWN METALLIC 60X60




ENSAYOS REALIZADOS Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
TESTS DONE AND TECHNICAL SPECIFICATIONS
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ENSAYOS REALIZADOS POR isl“g\*_’//g EN_.AC &

EL 'LABORATORIO CERAMICO SEBASTIAN CARPI
TESTS DONEY - ,,,//f?\\ NS AYOS ‘COLEGIT OFICIAL INGENERS INOUSTRIALES - CASTELLON

Y N 15/LE084 PR —_

- UNE-EN-ISO 10545-2 DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES(LONGITUD Y PLANITUD DE SUPERFICIE)

SIZE DETERMINATION(LENGTH AND SURFACE PLANARITY)
- UNE-EN-ISO 10545-3 DETERMINACION DE LAABSORCION DE AGUA

WATER ABSORPTION TEST
- UNE-EN-ISO 10545-4 RESISTENCIAALAFLEXION Y CARGA DE ROTURA

FLEXURAL STRENGTH AND BREAKAGE LOAD

- UNE-EN-ISO 10545-6 DETERMINACION DE LA RESISTENCIAA LAABRASION PROFUNDA. BALDOSAS NO ESMALTADAS
DEEP ABRASION RESISTANCE TEST. UNGLAZED TILES

- UNE 67-101-92=EN-101 DETERMINACION DE LA DUREZA AL RAYADO DE LA SUPERFICIE SEGUN MOHS.
MOHS TEST FOR SURFACE SCRATCHED HARDNESS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL GRES PORCELANICO
PORCELAIN FLOOR TILE TECHNICAL SPECIFICATIONS

Norma Descripcion Minimo exigido Especificacion
Grupo B1a Intermatex
Standard Description B1a Group Intermatex
minimum demanded specification
1SO 10545-2 Longitud y anchura max. 0.6% <0.1%
Length and width

180 10545-3 Absorcién de agua max. 0.5% <0.1%
Water absorption Lail ion y el di 1l izado y exclusivo son la base para la creacion de nuestra gama de complementos. INTERMATEX crea una linea de decoracion
H : basada en elementos clasicos como el cristal, marmol o piedra en equilibrio con las nuevas tendencias. Esto lo consigue a traves de su integracion con diferentes materiales
y respetando una estetica armoniosa y elegante pero a la vez di iada; acero inoxid efectos iridi resinas acrilicas o maderas exoticas.

Con el fin de presentar nuestra gama de un modo accesible y practico pero estetico al mismo tiempo, INTERMATEX colabora con nuestros clientes en su promocion a
traves de este novedoso y elegante mueble expositor.

1SO 10545-6 Abrasion profunda max. 175mm3 <115mm3
Deep abrasion The i ion and the ized and il are the base for the creation of our range of complements. INTERMATEX believes a
line of decoration based on classic elements as the crystal, marble or stone in balance with the new trends. This is possible due to its integration with
different materials and ing a ious and elegant ics but si i it stainless steel, iridescent effects, acrylic resins
or exotic wood.

In order to present our range of products by means of an accessible way and simple but aesthetically nice at the same time, INTERMATEX collaborates
with our clients in its promotion by means of this new and elegant exhibitor furniture.
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